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沈阳精锐数控机床有限公司成立于����年，是注册在沈阳国际特种机床装备城的国家高新
技术企业，是专业进行高端精密机床和智能制造生产线的研发、生产的企业。

自主开发研制的H��数控六轴全自动机床填补国内空白,翻板加工中心及五轴精密卧式加工
中心等高端设备，高精度和高加速度复合指标，达到国际先进水平。

自主开发研制的蚁群制造系统，在国内首次采用单机全序、平行作业、混流生产方式，主轴有
效工作时间超过��%，生产效率对比传统制造提高�~�倍以上。

产品已经广泛应用于航空、航天、汽车等行业的核心零件的加工。

开拓
2021
参研国家关键技术攻关项目�项
辽宁省专精特新企业 
沈阳市工业设计中心 
蚁群智能制造系统（AMS）多领域应用

锋芒
2014
参研国家重大科技专项
小型翻板加工中心研制

跨越
2015
A系列小翻板加工中心研制

冲击
2016
A系列小翻板加工中心制造
智能生产线研制

创新
2017
参研国家重大科技专项�项
K系列卧式加工中心研制
智能生产线制造

锐变
2019

谋势
2020

共赢
2018
参研国家重大科技专项�项
V系列立式五轴加工中心研制  
蚁群智能制造系统（AMS）研制  
智能生产线示范应用成长

2011
高端机床部件研制

（代替德国品牌）

精进
2012
自动化生产线研制

（代替日本品牌）

4/19

亮剑
2013
高端专用机床研制

（代替德国进口整机）
国家高新技术企业

提速
2022
辽宁省专精特新小巨人 
辽宁省工业设计中心 
T系列大型翻板加工中心研制 
蚁群智能制造系统（AMS）在航
空结构件加工领域广泛应用

腾飞
2023
参研国家高质量发展专项承接高端机床研制  
蚁群智能制造系统（AMS）在大型钛合金结构
件加工领域推广应用

2026未来可期��
F系列大型大翻板加工中心研制  
蚁群智能制造系统（AMS）推广应用参研国家重大         科技专项�项

G系列立卧五          轴加工中心研制 
蚁群智能制造        系统（AMS）示范应用

蚁群智能制造系统（AMS）推广应用

蚁群制造系统（AMS）研制应用

替代进口设备（蚂蚁）研制

自动化生产线研制
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冷却及润滑系统 主轴鼓驱动电机
回转采用双伺服电机驱动消隙

实现主轴鼓转动无极调速

自动下料系统
滑道式接料，集中收集
配备防工件磕碰装置

数控及伺服系统

孔加工系统

自动上料系统

主轴鼓部件

主轴动力系统

外圆加工系统
完成外圆、沟槽、端面等加工工序
进给采用伺服电机驱动

外圆加工刀具系统
主轴系统

床身部件

采用伺服主电机

采用同步带+齿轮两级
传动

床身为优质铸铁整体铸
造，二次热时效处理

重要连接表面采用刮研
工艺

上料仓无序堆放，可满
足机床�小时加工

提升机有序提升零件

自动排队等候，不间断
向主机供料

华中HNC-���D数控系
统，�通道

定制化软件控制，更专
业，更适合

主轴最高转速����rpm

主轴轴承NSK，集中稀油冷却
润滑

内藏式自动松、夹料系统，紧
凑可靠

主轴内部采用强力清洁方式，
确保工件定位准确、夹紧可靠

主轴鼓最高转速��rpm

相邻工位转为时间�.�秒

�根主轴转位位置重复精
度小于�.���mm

采用滚动轴承支撑

轻量化刀座设计，确保高
动态响应

刀座与大刀板采用滑动密
封，确保加工区与非加工
区干湿分离

专用刀夹结构，刀具更换
方便

可完成工件钻、扩、铰、
锪、插补铣等加工工序

进给采用伺服电机驱动

主轴系统采用单独集中循环油冷

切削区采用大流量集中冲洗冷却

核心运动部件采用集中自动润滑
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配置表
√标准机床附件；  □特殊（可选）机床附件；  ×不能提供配置

产品名称
工作轴
X1,X2,X3,X4
   Z轴
   U轴
   C轴
   V轴
数控系统
系统通道数
主电机
X轴电机
Z轴电机
C轴电机
主轴轴承                     
HTD同步带
直线导轨
滚珠丝杠
丝杠支撑轴承
防护

华中HNC-818D
7通道
超同步
安川
安川
华中
NSK
盖茨
THK
THK
NSK
全封闭

H��
mm
mm
rpm 
s
rpm 
个
mm
Nm
kw
kw
rpm

个
个
Nm
m/min
m/min
mm
mm
mm
mm
″
″
L
L
L
KVA
Mpa

mm
mm
mm

中心距地面距离
主轴节圆直径
主轴鼓最高转速
相邻工位转位时间
主轴最高转速
主轴数量
主轴轴径
主轴电机额定扭矩
主轴电机功率（连续额定）
铣削主轴电机功率
铣削主铣轴最高转速
铣削主轴接口形式
横向滑板数量(X轴)
纵向滑板数量(Z轴)
X/Z/C轴电机扭矩
X/Z快移速度
X/Z最大进给速度
行程X（横向滑板）
行程Z（纵向滑板）
X/Z轴定位精度
X/Z轴重复定位精度
C轴定位精度
C轴重复定位精度
进给系统润滑单元容量
主轴冷却单元容量
加工冷却液单元容量
电源容量
气源

夹头夹持最大直径
加工最大直径
加工最大长度

1350
Φ280
20
0.5
2200
6
Φ60
47.8　
7.5
0.75
5000
ER20
4
1
8.34/11.5/18.6
7.5/15
6/12
10
180
≤0.01
≤0.005
≤36
≤18
3
5
100　
30　
0.6

16
20
60

主轴鼓

主轴

铣削主轴

进给

精度

润滑
冷却

能源

零件加工范围

√
√
√
√
√
√
√
√
√
√
√
√
√
√
√
√
√

H16

机床占地（长x宽x高） mm 6165x3605x2730
机床重量 Kg 8000
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外观尺寸图功率、扭矩图
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典型零件加工




