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2011
公司成立

沈阳精锐数控机床有限公司成立于����年，是注册在沈阳国际特种机床装备城的国家高新
技术企业，是专业进行高端精密机床和智能制造生产线的研发、生产的企业。

自主开发研制的翻板加工中心及五轴精密卧式加工中心等高端设备，高精度和高加速度复合
指标，达到国际先进水平。

自主开发研制的蚁群制造系统，在国内首次采用单机全序、平行作业、混流生产方式，主轴有
效工作时间超过��%，生产效率对比传统制造提高�~�倍以上。

产品已经广泛应用于航空、航天、汽车等行业的核心零件的加工。

开拓
2021
参研国家关键技术攻关项目�项
辽宁省专精特新企业 
沈阳市工业设计中心 
蚁群智能制造系统（AMS）多领域应用

锋芒
2014
参研国家重大科技专项
小型翻板加工中心研制

跨越
2015
A系列小翻板加工中心研制

冲击
2016
A系列小翻板加工中心制造
智能生产线研制

创新
2017
参研国家重大科技专项�项
K系列卧式加工中心研制
智能生产线制造

锐变
2019

谋势
2020

共赢
2018
参研国家重大科技专项�项
V系列立式五轴加工中心研制  
蚁群智能制造系统（AMS）研制  
智能生产线示范应用成长

2011
高端机床部件研制

（代替德国品牌）

精进
2012
自动化生产线研制

（代替日本品牌）

4/19

亮剑
2013
高端专用机床研制

（代替德国进口整机）
国家高新技术企业

提速
2022
辽宁省专精特新小巨人 
辽宁省工业设计中心 
T系列大型翻板加工中心研制 
蚁群智能制造系统（AMS）在航
空结构件加工领域广泛应用

腾飞
2023
参研国家高质量发展专项承接高端机床研制  
蚁群智能制造系统（AMS）在大型钛合金结构
件加工领域推广应用

2026未来可期��
F系列大型大翻板加工中心研制  
蚁群智能制造系统（AMS）推广应用参研国家重大         科技专项�项

G系列立卧五          轴加工中心研制 
蚁群智能制造        系统（AMS）示范应用

蚁群智能制造系统（AMS）推广应用

蚁群制造系统（AMS）研制应用

替代进口设备（蚂蚁）研制

自动化生产线研制
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A

X

C

Z
C轴主轴箱
增力驱动，扭矩���Nm
配置圆光栅
C轴重复定位精度�″

Z轴滑板
伺服驱动
消间隙齿条传动
重复定位精度�.��mm

自动尾座
伺服驱动
可快换回转顶尖
顶紧力�����N

辅助抛光支撑
伺服驱动
力矩模式
定心精度�.��mm

自动排屑器
滑道式冲洗
纸带过滤机
含集屑车

防护拉罩
配铠甲式拉罩
可配不锈钢拉罩

调整距离机构
伺服驱动
根据工件导程调整抛光头距离

辅助工件支撑
伺服驱动
可使用力矩模式或距离模式

抛光动力头
X轴向进给伺服驱动
A轴摆动伺服驱动

卡盘
配手动卡盘
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加工直径
加工长度
工件最大重量
转速范围
最大扭矩
功率
卡盘直径
X1轴快移速度
X2轴快移速度
X3轴快移速度
Z轴快移速度
X1轴行程
X2轴行程
X3轴行程
Z轴行程
E1轴行程
E2轴行程
F1、F2轴行程
W轴（尾台）行程
摆动范围
转速范围
砂带线速度
砂带规格
张紧形式
X1/2/3轴定位精度
Z轴定位精度
X1/2/3轴重复定位精度
Z轴重复定位精度
C轴定位精度
C轴重复定位精度

机床重量 
机床占地（L×W×H）

mm
mm
kg
rpm
Nm
KW
吋
m/min
m/min
m/min
m/min
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
°
rpm
m/s
mm

″mm
mm
mm
mm
″
″
kg
cm

Φ40～Φ220
3000～8000
2000
0～100
900
9.74
12
18
18
18
10
380
380
380
9000
650
650
220
4000
30～81
0～30
0～45
15×4000
气动
0.02
0.06
0.008
0.03
10
5
约30000
1600X550X300

Φ40～Φ300
3000～9000
3000
0～100
900
9.74
12
18
18
18
10
380
380
380
10000
650
650
220
5000
30～81
0～30
0～45
15×4000
气动
0.02
0.06
0.008
0.03
10
5
约32000
1700X550X300

工件范围

主轴（C1轴）

进给轴

辅助轴

摆动轴（A1/3轴）

抛光箱

数控轴精度

 

配置表
√标准机床附件；  □特殊（可选）机床附件；  ×不能提供配置LGP����                    LGP����

产品名称
工作轴
C轴（主轴）
X1、X2轴
X3轴
Z轴
A1、A2轴(摆轴）
A3轴(摆轴）
手动卡盘
E1轴（辅助调整）
E2轴（辅助调整）
F1～F4轴（辅助支撑）
F1、F2轴（辅助支撑）
U1、U2轴（移动支撑）
W轴（尾台）
直线轴光栅尺
旋转轴圆光栅
排屑系统
机床防护

数控系统

加工软件

LGP8500 LGP9500

√
√
□
√
√
□
√
√
□
√
□
□
√
√
√
√
□
√
√
□
√
□

√
√
□
√
√
□
√
√
□
√
□
□
√
√
√
√
□
√
√
□
√
□

12吋

海德汉
海德汉
国产（含积屑车）
全封闭
半封闭
西门子828D
西门子840D
2头以上加工
单头
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